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Ulevaatuste ja hoolduse

3. Laaduri maarimine

Kulumise valtimiseks on vaga oluline maarida liigendkohti.
Enamik maardepunkte asub laaduri noolel. Jargnev tabel ja
joonised naitavad maardeniplite asukohta.

Sobiv maarimisvahemik oleneb suuresti
kasutamistingimustest, kuid maaret tuleb lisada vahemalt
parast igat 10 kasutustundi.

Kui litekohad on maardunud, lisage maaret. Liitekohad
peavad olevad piisavalt maaritud. Ebapiisavalt maaritud
litekohad kuluvad Kiiresti.

Kasutage tavalist masinamaaret. Maardeniplitesse maarde
lisamiseks on vaja maardepritsi. Koik maardeniplid on
standardsed, R1/8" niplid. Vahetage kahjustatud niplid uute
vastu.

Enne maarimist puhasta nipli ots ning lisa maaret ainult vaike
kogus korraga. Uus maare surub mustuse liitekohtadest
valja. Puhkige liigne maare lapiga ara.

Maardepunktid leiate jargnevast tabelist.

Maardepunktid
Liigenduhendus laaduri vasakul
1.3 2
A kiljel
2 Juhtsilinder, mélemad otsad, 5
" | ligendUhenduse lahedal
3. | Noole p6ordtelg, mélemad otsad 2
5 4. | Tostesilinder 2
Nivelleerimissilinder, kui on
5. | paigaldatud. Alumisele otsale 2
paaseb ligi esikatte alt.
Teleskoopnool Maarimise ajaks
C 6. . e i 3
sirutada nool taielikult valja
7. | Kallutussilinder 2
D g | T66vahendi kinnitusplaat s
" | P6ordteljed ja kallutusmehhanism
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